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可変加圧・多段通電を容易に設定可能

Easy setting of variable pressurization
and multistage current

軽量でありながら最大12 kNの高加圧力に対応

Although it is light weight, make 12 kN
electrode force

SPRやFSWとは異なり、従来のシステム構成
のまま溶接可能

Compared to SPR and FSW, it is not
necessary to change the system 
configuration

5000系で、t3.0まで溶接可能

Up to t3.0 mm can be welded aluminum 
5000 series

Model NCG-3FA97X1C-198

定格容量
Rated Capacity 175 kVA

最大短絡電流
Max. Short Current 50,000 A

最大電極加圧力
Max. Electrode Force 12 kN

ガン質量
Approx. Weight 155 kg

ふところ寸法
Throat Depth & Gap 450 mm × 350 mm

アルミ材に効率の良い溶接を提供致します。車の軽量化に貢献し、技術革新に寄与致します。
We provide efficient welding for aluminum materials.
We contribute to the weight reduction of car body and to technological innovation.

軽量/高加圧を両立 アルミ溶接に最適
Light weight and high electrode force,

suitable for aluminum welding
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ナゲット内にクラックやブローホール
Cracks and blowholes in nuggets

第1通電後に鍛圧・後熱を入れることで
クラック・ブローホールを抑制
Cracks and blowholes are suppressed 
by applying forging force and post-
heat after the first current.

第1通電
第2通電
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第2加圧
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加圧切替信号

━ 電極加圧力
━ 電流値
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通電と加圧の同期制御を実現
Synchronized control of current and electrode force

A5052 t0.8×t0.8

A5052 t0.8×t0.8


