
電源電圧の変動が溶接に影響しない

Free influence from voltage fluctuation

コンデンサ式定置溶接機
Capacitor Discharge Type Spot Welding Machine

コンデンサ式定置溶接機
Capacitor Discharge Type Spot Welding Machine

Leading manufacturer of joining machine

ネットワーク接続可能

EtherNet/IP & Ethernet
Network connection available

コンデンサ式溶接機により熱ひずみ・焼け・圧痕の少ない高品質な溶接を省エ
ネルギーで提供します。
The capacitor discharge type spot welding machine provides high 
quality welding with less heat distortion, burns, and indentation, while 
saving energy.

高品質 / 省エネ
High-quality / Energy saving

Model NDZ-CA0-4*B

公称エネルギー容量
Nominal Energy 3000 J

短絡電流の波高値
Max. Peak Current 50,000 A

最大電極加圧力
Max. Electrode Force 10 kN

基準溶接速度
Max. Welding Speed 20 times / min

ふところ寸法
Throat Depth & Gap 400 mm × 200 mm

単相交流電源に対して1/3の消費電力

1/3 power consumption compared
to single-phase AC power supply

電流制御方法 Current Control Method

定電流制御
Constant Current Control

エネルギー制御
Energy Control
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スロープ機能
Slope function

トランスタップを切り替えることなく電流の立ち上がりを調整可能。
Adjustable current rise without changing transformer taps.

エア消費量10～30％削減可能(オプション)

Air consumption can be reduced by 
10-30% （option）

100％

20％
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Leading manufacturer of joining machine
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電流がリミット以下
Current is below limit

電流リミット機能
Current limit function

エネルギー制御ではリミット機能により
ピーク電流を制限することが可能。
In energy control, the limit function 
can limit peak current.

エンコーダ機能
Encoder function

電流リミット機能
Current limit function

当社フィーダとコネクタで簡単に接続。
Easily connects to our feeders with a connector.

リニアエンコーダ取付で電極の位置を検出。
ワークの欠品/異物検知、溶接の溶け込み深さ
の測定が可能。
Detects electrode position by linear 
encoder attachment.
Capable of detecting missing/foreign 
objects in workpieces and measuring 
welding penetration depth.

加圧力センサ追加により加圧力モニタ可能。
Pressure monitoring is possible by adding 
a pressure sensor.

Nut position
low limit setting

Nut position
high limit setting

①Normal ②Wrong nut ③No nut

Lower electrode 

Upper electrode 

加圧力モニタ機能
Pressure monitor function

フィーダインターフェース
Feeder interface 


