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Leading manufacturer of joining machine

コンデンサ式溶接とインバータ制御式溶接の⾧所を融合させることで
高品質な溶接を省エネルギーで提供します。

消費電力を1/3に削減
Low energy

単相交流方式比
Compare to Single phase AC

電源容量を大幅低減
Small power supply capacity

溶接品質の安定化+多品種対応
Quality stabilizing + Multiproduct

溶接設備の省エネ化、小電源容量化に貢献

単相交流方式
Single phase AC

100 kVA
ELCB:200 AT

LinearWave
5 kVA

ELCB:10 AT

インバータ制御方式の採用により電流値、通電時間、極性を自由に制御可能。
Weld current, weld time, polarity can be adjusted by inverter control.

Contribute for energy saving

About    
1/3

充電したエネルギーを開放して溶接するため大きな
電源が不要
No need to prepare big power supply capacity 
because of using stored energy.

We provide high quality welding system at low energy cost by 
combining advantages of capacitor discharge welder and inverter 
controlled welder.

※1次電圧400 V、溶接電源回路
※Primary voltage 400 V, welding circuit
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多段通電が可能
Multi pulse welding.

溶接電流、通電時間を数値設定
Direct setting by numeric value.
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Voltage: LOW

Voltage: HIGH

充電電圧による調整のみ
Only charging voltage adjustment.

従来型
Conventional

LinearWave
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Leading manufacturer of joining machine

Model NICP-050 NICP-075 NICP-100 NICP-150

定格容量
Rated Capacity 5 kVA 5 kVA 12 kVA 12 kVA

最大短絡電流
Max. Short Current 50,000 A 75,000 A 100,000 A 150,000 A

最大電極加圧力
Max. Electrode Force 15 kN 20 kN 30 kN 30 kN

最大通電時間
Max. Weld Time 20 ms 30 ms 30 ms 20 ms

公称エネルギー容量
Nominal Energy 4.0 kJ 16.0 kJ 29.4 kJ 29.4 kJ

基準溶接速度
Standard Welding Speed 15 回/min 12 回/min 12 回/min 12 回/min

製品ラインナップ
Product lineup

給油口
Refueling entrance

ハイテン材と
ボルト溶接
Weld-bolt 

on high-tensile steel

コンプレッサの
ハーメチック端子

Electricity terminal 
of the compressor

ハイテン材と
ナット溶接
Weld-nut 

on high-tensile steel

プロジェクション溶接
Projection welding

リング
プロジェクション溶接

Ring projection welding

溶接例
Examples


