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集中管理
Centralized Management
管理者は、ネットワーク上のどこからでも
溶接条件の設定やモニタデータの確認が可能
The administrator can set welding 
schedules and monitor data from 
anywhere on the network.

溶接条件管理
Weld Schedule Management
溶接条件の設定や変更履歴を一括管理
Batch management of welding 
schedules and change histories.

溶接結果の履歴表示
History Display of Weld Results
設定値とモニタ値の差異をグラフ表示す
ることで、予知保全に貢献
Contributes to predictive maintenance 
by graphically displaying differences 
between set and monitored values.

モニタデータ表示
Monitor Data Display
異常ログや数値モニタデータ、波形モニタ
データを表示
Displays Fault logs, numerical 
monitoring data, and waveform 
monitoring data.

溶接条件を一元管理することや溶接モニタ結果を保存することで溶接品質の向上を目指
します。
The goal is to improve welding quality by collective management of weld 
schedule and weld results.

溶接制御装置管理サーバー
Weld Controller Management Server

システム管理サーバー
System Management Server

クライアント
Client

多数の溶接機をネットワークで楽々管理
Easily manage a large number of welder on network
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項目 内容

セキュリティ 登録したユーザーのみ条件編集可能。

登録 Wel Net 3Mで編集した溶接条件を溶接制御装置に登録。

取得 溶接条件を溶接制御装置から取得。接続中の全ての溶接制御装置から一括取得も可能。

照合 溶接制御装置の溶接条件とWel Net 3Mに保存されている溶接条件を照合。

比較 同一機種の2つの溶接制御装置の溶接条件を比較し、差分を表示。

コピー・貼り付け コピーした溶接条件を他の溶接制御装置に登録。複数の溶接制御装置に一括登録も可能。

変更履歴 溶接条件の変更履歴を表示。変更履歴を比較・復元。

データ表示機能

運用規模に応じたシステム構成

溶接条件管理機能

• 運用規模に応じてシステム管理サーバー、溶接制御装置管理サーバー、クライアントを分散・共有。
• 利用ユーザーや管理対象の溶接制御装置の台数が増えた場合にPCを分散することで、処理能力の低下を防止。

• 従来ツールから通信速度が大幅に向上し、溶接条件の登録/取得が高速化。
• 溶接条件の照合・比較、変更履歴からの溶接条件の復元などの豊富な溶接条件管理機能。

• データベースに蓄積された全てのモニタデータを、アプリケーションツールを使用し表示。
• 異常ログ、波形データの重ね合わせなどで溶接異常時のデータを確認。
• 電流/電源電圧/加圧力の設定値との差異を確認することで、予知保全に貢献。

項目 内容

数値データ表示 電流・通電時間・ヒート率などのモニタ項目を選択・表示。
異常発生時は、エラーコードを選択し、詳細エラー情報を表示。

波形データ表示 電流波形に加え、抵抗検出線を接続することで抵抗/電圧/電力の波形データを表示。
波形データを重ね合わせて比較。

異常ログ表示 条件や期間を指定し、異常ログデータを表示。
エクスポート 条件や期間を指定し、モニタデータや異常ログをCSVファイルとして保存。

設定差異グラフ 電流/電源電圧/加圧力の設定値と測定値の差異をグラフ表示。
波形グラフ 電流/抵抗/電圧/電力/ヒート率をグラフ表示。
範囲グラフ 電流/抵抗/電圧/電力/ヒート率のいずれかの最大/最小/平均値をグラフ表示。

①サーバー共有例1 ②サーバー共有例2 ③サーバー共有例3

クライアント
＋システム管理サーバー

＋溶接制御装置管理サーバー

溶接制御装置 クライアント
＋システム管理サーバー

溶接制御装置溶接制御装置管理
サーバー

クライアント 溶接制御装置システム管理サーバー
＋溶接制御装置管理サーバー


